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PERFIS DE FERRO

1 — TUBO QUADRADO DE 1" x 1" x 1,9 mm

2 — TREFILADO "T” DE 1" x 1" x 1/8"

3 — ALETA EM CHAPA 16 DOBRADA

4 — PINGADEIRA EM CHAPA 16 DOBRADA

5 — PARAFUSO GALVANIZADO E BUCHA S6

ORIFICIO PARA
0 PARAFUSO
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PASSAGEM DA
CHAVE DE FENDA
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Imprima somente o ne-
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FUNDAGAO PARA O
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DESCRICAO
Constituintes
e Perfis de ferro, conforme bitolas especificadas nos dese-
nhos.
- Obs.: Em regifes litoraneas ou outros locais sujeitos a
atmosfera corrosiva (NBR 6181), todos os perfis deveréo
ser galvanizados.

Acessdrios
e Parafusos galvanizados de rosca soberba e buchas de
nylon (FISCHER S6).

Acabamentos
* Pintura esmalte sobre base antioxidante (zarcio).
- Obs.: Em regifes litoraneas ou outros locais sujeitos a
atmosfera corrosiva (NBR 6181), pintura esmalte sobre
fundo para galvanizados.

APLICACAO

* Em caixa do elevador, conforme indicado em projeto.
¢ Notas:
- Considerar a localizagdo da estrutura do maquinario con-
forme fabricante do equipamento mecanico;
- Prever, em projeto, pingadeira na viga superior da estrutu-
ra para evitar a entrada de dgua decorrente da lamina de
agua que escorre pela fachada.

EXECUCAO

 Bater osEontos de solda e eliminar todas as rebarbas nas
emendas e cortes dos perfis.

 Antes da aplicacao da base antioxidante ou do fundo para
galvanizados, toda superficie metalica deve estar completa-
mente limpa, seca e desengraxada.

* Em regides litoraneas ou outros locais sujeitos a atmosfera
corrosiva (NBR 6181):

- 0 componente deve ser montado com perfis previamente
galvanizados e ter os pontos de solda e corte tratados com
galvanizag3o a frio (tratamento anticorrosivo composto
de zinco).

FICHAS DE REFERENCIA

Catalogo de Servigos

Ficha S13.04 Vidroimpresso comum

Ficha S13.06 Vidro liso transparente

Ficha S14 Pintura

Ficha S14.09 Tinta esmalte sintético

Ficha S14.17 Galvanizagado

Ficha S14.18 Fundos para metais

Ficha S14.21 Tinta esmalte a base de dgua

Ficha S14.23 Fundos para metais e madeira a base de
agua

RECEBIMENTO

e Perfis: devem ter, necessariamente, as bitolas indicadas.
* N3o serdo aceitas esquadrias empenadas, desniveladas,
fora de prumo ou de esquadro, ou que apresentem quaisquer
defeitos decorrentes do manuseio e transporte.
* Em regides litoraneas ou outros locais sujeitos a atmosfera
corrosiva (NBR 6181):
- Exigir certificado de galvanizagao a fogo, emitido pela
empresa galvanizadora, para todos os perfis e alavanca;
- Verificar o tratamento dos pontos de solda e corte com
galvanizacgao a frio;
- Verificar o uso de parafusos galvanizados e rebites de ago
inox.

SERVICOS INCLUIDOS NOS PRECOS

e Esquadria e acessorios.

CRITERIOS DE MEDIGAO

* un. — por unidade instalada.



